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МДК 0302 «КОНТРОЛЬ СООТВЕТСТВИЯ КАЧЕСТВА ДЕТАЛЕЙ ТРЕБО
ВАНИЯМ ТЕХНИЧЕСКОЙ ДОКУМЕНТАЦИИ»

Рабочая программа междисциплинарного курса является частью основной 

профессиональной образовательной программы по специальности СПО в соот

ветствии с ФГОС по специальности 15.02.08 Технология машиностроениявхо- 

дящей в укрупненную группу 150000 «Машиностроение»в части освоения ос

новного вида профессиональной деятельности (ВПД): Участие во внедрении 

технологических процессов изготовления деталей машин и осуществления 

технического контроля соответствующих профессиональных компетенций (ПК):

- Участвовать в реализации технологического процесса по изготовлению 

деталей;

- Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям техниче

ской документации.

Рабочая программа междисциплинарного курса может быть использована 

в дополнительном профессиональном образовании и профессиональной подго

товке работников в области машиностроения и металлообработки при наличии 

среднего (полного) общего образования. Опыт работы не требуется.

1.2. Цели и задачи междисциплинарного курса -  требования к ре

зультатам освоения междисциплинарного курса:

В результате изучения междисциплинарного курса обучающийся должен: 

иметь практический опыт:

-участия в реализации технологического процесса по изготовлению деталей;

- проведения контроля соответствия качества деталей требованиям техниче

ской документации;

уметь:

- проверять соответствие оборудования, приспособлений, режущего и изме

рительного инструмента требованиям технологической документации;
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- определять (выявлять) несоответствие геометрических параметров заго

товки требованиям технологической документации.

- выбирать средства измерения;

- определять годность размеров, форм, расположения и шероховатости по

верхностей деталей;

- анализировать причины брака, разделять брак на исправимый и неиспра

вимый.

знать:

- основные признаки объектов контроля технологической дисциплины;

- основные методы контроля качества детали;

- виды брака и способы его предупреждения;

- основные признаки соответствия рабочего места требованиям, определяю

щим эффективное использование оборудования.

1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение программы меж

дисциплинарного курса:

всего -168 часа, в том числе:

максимальной учебной нагрузки обучающегося -168 часа, включая:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося -112 часа;

самостоятельной работы обучающегося -  41часов.
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2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ МЕЖДИСЦИПЛИНАРНОГО КУРСА

Результатом освоения междисциплинарного курса является овладение обучаю

щимися видом профессиональной деятельности (ВПД)Участие во внедрении 

технологических процессов изготовления деталей машин и осуществления 

технического контроля, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) 

компетенциями:

Код Наименование результата обучения

ПК 3.2 Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям 
технической документации.

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей про
фессии, проявлять к ней устойчивый интерес

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые ме
тоды и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их 
эффективность и качество

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и 
нести за них ответственность

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой 
для эффективного выполнения профессиональных задач, професси
онального и личностного развития

ОК 6. Работать в коллективе и в команде, эффективно общаться с колле
гами, руководством, потребителями

ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчи
ненных), за результат выполнения заданий

ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в професси
ональной деятельности
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3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ МЕЖДИСЦИПЛИНАРНОГО КУРСА
3.1. Тематический план междисциплинарного курса_____________________

Код
профессиональных

компетенций

Наименования разде
лов профессионального 

модуля

Всего
часов

Объем времени, отведенны 
междисциплинарного ку

й на освоение 
рса(курсов) Практика

Обязательная аудиторная 
учебная нагрузка 

обучающегося

Самостоятельная
работа

обучающегося

Учеб
ная,

часов

Производственная 
(по профилю спе- 
циальности),часовВсего

часов

в т.ч. 
лабораторн 
ые работы и 
практически 

е занятия,
часов

в т.ч., 
курсо
вая ра

бота 
(пр°- 
ект), 
часов

Всего,
часов

в т.ч., 
курсо
вая ра

бота 
(про
ект), 
часов

ПК 3.2 МДК 03.02Контроль со
ответствия качества де
талей требованиям тех
нической документации

168 112 80 41

I сего: 168 112 80 - 41 -
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3.2. Содержание обучения по МДК 0302

Наименование разделов 
профессионального моду
ля (ПМ), междисципли
нарных курсов (МДК) и 

тем

Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, 
самостоятельная работа обучающихся, курсовая работа (проект)

Объем
часов

Уровень
освоения

МДК 03.02. Контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации 112
Тема 2.1. Основные опре
деления точности и гео
метрических параметров

Содержание 2
1. Качество изделий машиностроения.

Показатели качества. Точность, как один из труднодостижимых показателей каче
ства. Количественные показатели точности. Поля рассеивания погрешностей, как 
характеристики точности. Виды и причины возникновения погрешностей при из
готовлении и измерениях.

2

2. Номинальные и действительные размеры.
Ряды нормальных линейных размеров. Отклонения. Предельные размеры. Допус
ки. Соотношение размеров, допусков и полей рассеивания.

2

Тема 2.2. Контроль глад
ких цилиндрических со
единений

Содержание 32
1 Классификация гладких цилиндрических соединений.

Единая система допусков и посадок (ЕСДП). Система отверстия и система вала. 
Единицы допуска, квалитеты, интервалы диаметров. Область применения квалите- 
тов точности. Основные отклонения, используемые для образования полей допус
ков..

2

2 Посадки.
Образование посадок в системе отверстия и системе вала. Схемы расположения 
допусков и посадок. Предпочтительные поля допусков и предпочтительные посад
ки. Условное обозначение полей допусков и посадок на чертежах.

2

3 Расчет и выбор посадок для гладких цилиндрических соединений.
Область применения, расчет и выбор посадок с гарантированным натягом. Методы 
сборки соединений с натягом. Область применения и выбор переходных посадок. 
Расчет и выбор посадок с гарантированным зазором. Выбор посадок в зависимости 
от условий эксплуатации, и назначения соединения.

2

4 Методы и средства контроля гладких цилиндрических поверхностей.
Контроль калибрами, их назначение классификация и правила пользования. Кон-

2
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струкция калибров. Схема расположения полей допусков калибров. Расчет пре
дельных и исполнительных размеров калибров. Особенности контроля малых и 
больших размеров.

Лабораторные работы 24
1 Образование посадок в системе основного отверстия и основного вала. Схемы рас

положения полей допусков и посадок. Условное обозначение полей допусков и по
садок на чертежах

2 Область применения, расчет и выбор посадок с гарантированным зазором и натя
гом. Область применения и выбор переходных посадок.

3 Измерение размеров цилиндрических изделий с помощью плоскопараллельных 
концевых мер длины и микрометрического инструмента

4 Измерение размеров цилиндрических изделий с помощью рычажно-механических 
и рычажно-оптических приборов, электронных и электрических приборов.

Тема 2.3. Контроль откло
нений формы и располо
жения поверхностей

Содержание 20
1 Основные термины и определения.

Отклонения и допуски формы поверхностей. Отклонения и допуски расположения 
поверхностей.

8 2

2 Суммарные отклонения формы и расположения поверхностей.
Зависимые и независимые допуски расположения. Ряды значений допусков формы 
и расположения поверхностей.

2

3 Обозначение допусков формы и расположения на чертежах.
Назначение допусков формы и расположения в зависимости от эксплуатационных 
показателей.

2

4 Методы и средства контроля отклонений формы и расположения поверхно
стей.

2

Лабораторные работы 12
5 Контроль отклонений формы цилиндрических и плоских поверхностей.
6 Контроль отклонений взаимного расположения цилиндрических и плоских по

верхностей.
Тема 2.4. Контроль волни
стости и шероховатости 
поверхностей

Содержание 14
1 Волнистость поверхности и ее параметры.

Контроль волнистости поверхности.
4 2

2 Шероховатость поверхности и ее параметры.
Выбор параметров шероховатости и их величины в зависимости от требований к

2
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поверхности. Методы и средства контроля шероховатости поверхности. Обозначе
ние шероховатости поверхностей на чертежах.

Лабораторные работы 12
7 Контроль шероховатости с помощью эталонов шероховатости
8 Контроль шероховатости с помощью оптических приборов, профилометров и 

профилографов-профилометров.
Тема 2.5. Контроль точно
сти резьбовых соединений

Содержание 20
1 Система допусков и посадок резьбы.

Посадки с зазором, с натягом и переходные посадки. Степени точности, основные 
отклонения резьбы, указание на чертежах полей допусков и посадок резьб.

2 2

2 Комплексный и дифференцированный методы контроля резьбы.
Универсальные, механизированные и автоматизированные средства контроля 
резьбы.
Контроль резьбы калибрами.

2

Лабораторные работы 18
9 Измерение среднего диаметра резьбы с помощью проволочек,
10 Измерение шага и половины угла профиля на инструментальном микроскопе.
11 Построение схемы и указания на чертежах полей допусков и посадок резьб.

Тема 2.6. Контроль точно
сти конических соединений

Содержание 8
1 Точность выполнения угловых размеров конических соединений.

Система допусков и посадок конических соединений. Методы и средства контроля 
углов и конусов. Указания размеров, допусков и посадок конусов на чертежах.

2 2

Лабораторные работы 6
12 Измерение углов при помощи инструментального микроскопа, угломера, опти

ческой делительной головки, синусной линейки.
Тема 2.7. Контроль точ
ности зубчатых колес и пе
редач

Содержание 8
1 Требования, предъявляемые к зубчатым колесам и передачам.

Нормы точности и виды сопряжении цилиндрических зубчатых колес и передач. 
Нормы бокового зазора. Степени точности и контролируемые показатели точности 
зубчатых колес и передач. Выбор степени точности и вида сопряжений в зависи
мости от эксплуатационных требований к цилиндрической зубчатой передаче. 
Обозначение степеней точности и вида сопряжений на чертежах.

2 2

2 Методы и средства контроля цилиндрических зубчатых колес.
Комплексный и дифференцированный методы контроля. Комплексы показателей

2
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при контроле точности. Автоматизация контроля зубчатых колес.
Лабораторные работы 6
13 Выбор степени точности и вида сопряжения в зависимости от эксплуатационных 

требований к цилиндрической зубчатой передачи.
14 Назначение комплексов показателей для контроля зубчатого колеса и допусков 

на их показатели. Оформление чертежа зубчатого колеса.
15 Контроль годности зубчатого колеса по показателям кинематической точности, 

плавности и контакта.
Тема 2.8. Контроль точ
ности подшипниковых со
единений

Содержание 6
1 Основные требования, предъявляемые к подшипникам качения.

Классы точности подшипников качения. Поля допусков посадочных мест валов и 
корпусов под подшипники качения.

2 2

2 Выбор посадки в зависимости от вида нагружения, режима работы, класса точно
сти подшипника и особых требований к подшипнику. Обозначения посадок под
шипников качения на чертежах.

2

Лабораторные работы 4
16 Расчет и выбор посадок подшипников качения в зависимости от вида нагруже

ния, работы, класса точности и особых требований к подшипнику.
Самостоятельная работа при изучении междисциплинарного курса
Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к 
параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем).
Подготовка к лабораторно-практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, 
оформление лабораторно-практических работ, отчетов и подготовка к их защите.

41

консультации 15
Итого по МДК 0302

Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения:
1 - ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств);
2 - репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством);
3 -  продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач)
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4.УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ МЕЖДИСЦИПЛИНАРНОГО КУРСА

4.1. Требования к минимальному материально-техническому 

обеспечению

Реализация междисциплинарного курса предполагает наличие учебного ка

бинета «Технологии машиностроения» и лабораторий «Технологического обору

дования и оснастки»; «Информационных технологий в профессиональной дея

тельности».

Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета «Технологии 

машиностроения»:

- комплект деталей, инструментов, приспособлений;

- комплект бланков технологической документации;

- комплект учебно-методической документации;

- наглядные пособия (планшеты по технологии машиностроения).

Оборудование лабораторий и рабочих мест лабораторий:

1. Технологического оборудования и оснастки:

станки токарные, сверлильные, фрезерные, шлифовальные и другие, наборы 

заготовок, инструментов, приспособлений, комплект плакатов, комплект учебно

методической документации.

2. Информационных технологий в профессиональной деятельности:

компьютеры, принтер, сканер, проектор, плоттер, программное обеспечение

общего и профессионального назначения, комплект учебно-методической доку

ментации.

Оборудование мастерских и рабочих мест мастерских:

1. Механической:

рабочие места по количеству обучающихся;

станки: токарные, фрезерные, сверлильные, заточные, шлифовальные;

наборы режущих инструментов;

наборы измерительных и контрольных инструментов;

приспособления;

заготовки.
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Реализация междисциплинарного курса предполагает обязательную произ

водственную практику.

4.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополни

тельной литературы.

Основные источники:

1. Хруничева, Т. В. Детали машин: типовые расчеты на прочность [Элек

тронный ресурс] : учебное пособие для сред. проф. образования / Т.В. Хруничева.

- М.: ИД ФОРУМ: НИЦ ИНФРА-М, 2014. -  224 с.

Справочники:

Фещенко, В.Н. Справочник конструктора. Книга 2. Проектирование ма

шин и их деталей [Электронный ресурс] : учебно-практическое пособие / В.Н. 

Фещенко. -  Электрон. текстовые данные. -  М. : Инфра-Инженерия, 2015. -  400 с. 

Дополнительные источники:

1. Смирнов, В.Г. Стандартизация и качество продукции [Электронный ре

сурс] : учебное пособие для сред. проф. образования/ В.Г. Смирнов, М.С. Капица, 

И.Э. Чиркун. -  Минск: Республиканский институт профессионального образова

ния (РИПО), 2016. -  304 с.

Журналы:

1 Машиностроение и инженерное образование: науч. журнал (Договор об 

использовании ресурсов ЭБС eLIBRARY.RU. Договор № 223/014/29 от 25 апреля 

2018г. Действует с 25.04.2018 по 25.04.2027г.), 1 экз. на одного обучающе-гося.

2 Проблемы машиностроения и автоматизации : международн. период. 

науч. -техн. журнал

Интернет-ресурсы :

1. http://www.stankoinform.ru/ - Станки, современные технологии и ин

струмент для металлообработки

2. http://lib-bkm.ru/index/0-82 - Библиотека машиностроителя
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4.3. Общие требования к организации образовательного процесса

Обязательным условием допуска к производственной практике (по профи

лю специальности) в рамках МДК 03.02 является освоение учебной практики для 

получения первичных профессиональных навыков в рамках профессионального 

модуля «Выполнение работ по профессии рабочего».

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса

Требования к квалификации педагогических (инженерно

педагогических) кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарному 

курсу (курсам): наличие высшего профессионального образования, соответству

ющего профилю модуля «Разработка технологических процессов изготовления 

деталей машин» и специальности «Технология машиностроения».

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих

руководство практикой

Инженерно-педагогический состав: дипломированные специалисты -  

преподаватели междисциплинарных курсов, а также общепрофессиональных 

дисциплин: «Технологическое оборудование»; «Технология машиностроения»; 

«Технологическая оснастка»; «Программирование для автоматизированного обо

рудования»; «Информационные технологии в профессиональной деятельности».

Мастера: наличие 5-6 квалификационного разряда с обязательной стажи

ровкой в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года. Опыт деятельности 

в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязатель

ным.

5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ МЕЖДИСЦИ
ПЛИНАРНОГО КУРСА (ВИДА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ
ДЕЯТЕЛЬНОСТИ)
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Результаты 
(освоенные профессио
нальные компетенции)

Основные показатели оценки 
результата

Формы и методы 
контроля и оценки

ПК 3.2. Проводить 
контроль соответствия 
качества деталей 
требованиям 
технической 
документации.

- осознанно выбирает и правильно ис
пользует измерительные инструменты;
- хорошо умеет измерять и анализировать 
полученные размеры;
- хорошо знает приемы измерения и кон
троля;
- демонстрирует уверенные умелые дей
ствия при измерении и контроля;
- правильно делает выводы о годности де
тали.

Наблюдение и 
оценка на практиче
ских занятиях при 
выполнении работ 
по учебной и произ
водственной прак
тике

Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны 

позволять проверять у обучающихся не только сформированность 

профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и

обеспечивающих их умений.

Результаты 
(освоенные общие 

компетенции)

Основные показатели оценки результата Формы и методы 
контроля и оценки

ОК1. Понимать 
сущность и соци
альную значимость 
своей будущей про
фессии, проявлять к 
ней устойчивый ин
терес

-  демонстрация интереса к будущей про
фессии

Наблюдение и оцен
ка в ходе конкурсов 
профессионального 
мастерства, выста
вок технического 
творчества, олимпи
ад, научно
практических кон
ференций

ОК2. Организовы
вать собственную 
деятельность, выби
рать типовые мето
ды и способы вы
полнения професси
ональных задач, 
оценивать их эффек
тивность и качество

-  выбор и применение методов и способов 
решения профессиональных задач в области 
разработки технологических процессов из
готовления деталей машин;
-  оценка эффективности и качества выпол
нения;

Наблюдение и оцен
ка на практических 
занятиях при вы
полнении работ по 
учебной и производ
ственной практике

ОК3. Принимать 
решения в стандарт
ных и нестандарт
ных ситуациях и 
нести за них ответ
ственность

-  решение стандартных и нестандартных 
профессиональных задач в области разра
ботки технологических процессов изготов
ления деталей машин;

Наблюдение и оцен
ка на практических 
занятиях при вы
полнении работ по 
учебной и производ
ственной практике
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Результаты 
(освоенные общие 

компетенции)

Основные показатели оценки результата Формы и методы 
контроля и оценки

ОК4. Осуществлять 
поиск и использова
ние информации, 
необходимой для 
эффективного вы
полнения професси
ональных задач, 
профессионального 
и личностного раз
вития

-  эффективный поиск необходимой ин
формации;
-  использование различных источников, 
включая электронные

Анализ портфолио 
личных достижений 
учащегося, интер
претация результа
тов наблюдения за 
деятельностью обу
чающегося в про
цессе освоения мо
дуля

ОК 6. Работать в 
коллективе и в 
команде, 
эффективно 
общаться с 
коллегами, 
руководством, 
потребителями

- грамотно задает вопросы преподавате
лю;
- грамотно обсуждает и анализирует резуль
таты выполнения лабораторных работ и 
практических заданий в составе малых 
групп;
- правильно делает выводы и осознано 
устраняет недостатки в общении

ОК 7. Брать на себя 
ответственность за 
работу членов 
команды
(подчиненных), за 
результат
выполнения заданий

- хорошо уметь проводить презентацию 
работы, выполненной в составе малой груп
пы.

Анализ портфолио 
личных достижений 
учащегося. Анализ 
результатов наблю
дения за деятельно
стью обучающегося 
в процессе освоения 
модуля

ОК 9.
Ориентироваться в 
условиях частой 
смены технологий в 
профессиональной 
деятельности

- квалифицированно анализирует условия 
реализации техпроцессов и своевременно 
корректирует их параметры.

Н а б людение и оцен
ка на практических 
занятиях при вы
полнении работ по 
учебной и производ
ственной практике

ОК 10.
Обеспечивать 
безопасные условия 
труда в
профессиональной
деятельности

- хорошо знает правила охраны труда и 
техники безопасности;
- демонстрирует правильные рациональные 

действия при выполнении лабора
торных работ и практических заданий;
- своевременно обнаруживает и сообщает 
преподавателю (мастеру) о выяв
ленных недостатках и нарушениях.

Н аблюдение и оцен
ка на практических 
занятиях при вы
полнении работ по 
учебной и производ
ственной практике
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Л и с т  и зм е н е н и й  и д о т ы  н ен и й

в рабочую программ) МДК 03.02.«Кл 1гроль соответствия качества деталей гре 

бованиям гехнической документации» по специальности 15.02.08 -  

«Технология машиностроения»

.4- тменении, дата и т ечения; номер страницы с изменением

ЬЫ/Ю С TAJIO
1. Министерство образовании и науки 1. Министерство науки и высшего обра- 

Российской Федерации -  стр. 1. юваннм Российской Федерации -
2. «Комеомольскин-на-Лмуре государ- стр.1.

ст венный технический университет» 2. «Комсомо.тьский-на-Лмуре юсудар- 
- стр.1 ст венный университет»

Основание:
1. Постановление Правительства РФ от 15.06.2018 .Y°682 «Об утверждении Положения о 

Министерстве науки и высшего образования Российской Федерации и признании 
у гратившимн силу некоторых актов Правительства Российской Федерации.

2. Приказ Минобрнауки России от 3 октября 2017т. № 997 «О переименовании феде
рального государственного бюджетно! > образовательного учреждения высшею обр i- 
ювания «Комсомольский-на-Амуре гос\ дарственный технический университет» и е о 
филиала и о внесении изменений в устав федерального государственного бюджетною  
юразова тельною учреждения высию образования «Комсомольскнй-на-Ам>ре roiy- 
трственный технический университет

П(/)пись Инициалы, фачи\ия вне чего изменения

Рассмотрено и одобрено на заседании кафедры 

« Технология машиностроения» 

Протокол №  / / « A #  » lu fyjj 20 №  

jh  с уи ия машиносгроен! 

у   i : \ i -  л у
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РЕЦЕНЗИЯ

на рабочую программу МДК 03.02 
«Контроль соответствия качества деталей 
требованиям технической документации»

Ворониной Наталья Валерьевны, преподавателя 
специальных дисциплин высшей квалификационной категории

Программа МДК 03.02. «Контроль соответствия качества деталей 
требованиям технической документации» предназначена для реализации ФГОС к 
уровню подготовки по специальности среднего профессионального образования 
15.02.08 «Технология машиностроения». Данный курс способствует 
формированию знаний, умений и навыков для дальнейшей профессиональной 
деятельности. Программа МДК 03.02.«Контроль соответствия качества деталей 
требованиям технической документации» составлена в соответствии с 
Разъяснениями по формированию примерных программ дисциплин начального 
профессионального и среднего профессионального образования на основе 
Федеральных государственных образовательных стандартов начального 
профессионального и среднего профессионального образования, разработанными 
Департаментом государственной политики и нормативно-правового 
регулирования в сфере образования Министерства образования и науки 
Российской Федерации.

Программа МДК 03.02. «Контроль соответствия качества деталей 
требованиям технической документации» содержит следующие элементы: 
титульный лист, паспорт (указана область применения программы, место курса в 
структуре основной образовательной программы, цели и задачи, объем и виды 
учебной работы); тематический план и содержание междисциплинарного курса, 
условия реализации программы (требования к минимальному материально
техническому обеспечению, перечень рекомендуемых учебных изданий, 
Интернет-ресурсов, дополнительной литературы); контроль и оценка результатов 
освоения курса, компетенции обучающегося, формируемые в результате освоения 
междисциплинарного курса, фонд оценочных средств для проведения 
промежуточной аттестации обучающихся.

Перечень компетенций содержит все компетенции, указанные в тексте 
ФГОС. Требования к практическому опыту, умениям и знаниям соответствуют 
перечисленным в тексте ФГОС.

Пункт «Информационное обеспечение обучения» заполнен, в списке 
основной литературы отсутствуют издания, выпущенные более 5 лет назад.

Определены требования к материальному обеспечению программы. В 
разделе «Контроль и оценка результатов освоения междисциплинарного курса» 
разработана система контроля сформированности компетенций и овладениями 
знаниями и умениями по каждому разделу программы. Тематика и формы 
контроля соответствуют целям и задачам.

Четко сформулированная цель программы и структура находятся в 
логическом соответствии.



Содержание программы направлено на достижение результатов, определяе
мых ФГОС. Содержание отражает последовательность формирования знаний, 
указанных в ФГОС. В полной мере отражены вилы работ, направленные на фи- 
обретение общих и профессиональных компетенций.

Достоинством программы является ее многогранность. Программа МДК
03.02.«Контроль соответствия качеств! деталей требованиям технической доку
ментации» может быть рекомендована т 1я использования в образовательном ipo- 
цессе ФГБОУ ВО «Комсомольский-на Амуре государственный технический ни- 
верентет» на факультете довузовской подготовки по специальности 15.( 2.08 
«Технология машиностроения».

Место работы, должность

« » ид JL______ 201 год
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